Ol+Luft-Anlagen

zur Schmierung von Spindeln, Linearfuhrungen, Zahnstangenritzeln,

Ketten, Montageprozessen
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Hohere Bearbeitungsleistung
durch bessere Drehzahlkennwerte (bei Walz-
lagern his etwa 2200000 mm x min~2).

Mehr Betriebssicherheit durch

saubere Lager:

kontinuierliche Versorgung mit der richtigen
Menge frischen Schmierstoffs;
systembedingte Sperrluft schitzt die Lager
vor von auRen eindringenden Verunreini-
gungen.

Weniger Schmierstoff

Soviel wie notig, so wenig wie maglich —

fr mehr Sicherheit und Umwelthygiene;
bedarfsgerechte Dosierung jeder Reibstelle,
dabei um ca. 90% geringerer Verbrauch
gegeniiber der Olnebel-Schmierung;

kein Nebel, saubere Atemluft;

keine Nachschmierfrist im Vergleich zur Fett-
schmierung.

Funktionsprinzip und Anwendung

Die Ol+Luft-Schmierung ist eine Minimal-
mengendosierung. Ein Oltropfen wird in
einem engen Rohr durch einen Luftstrom

schlierenartig auseinandergezogen und in
Richtung Schmierstelle transportiert (Bild 1).
Uber die Austrittsdiise wird das Lager konti-
nuierlich mit Ol in Form feiner Tropfen ver-
sorgt. Die Transportluft verlasst das Lager
nahezu olfrei. Hauptanwendung ist der
Maschinenbau mit hohen Anspriichen an
eine definierte Schmierung: Die Sicherung
eines hohen Wirkungsgrades bei niedrigem
Verschleif und langer Lebensdauer, ganz
besonders bei Werkzeugspindeln.
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Grundlagen der Ol+Luft-Schmierung
Beispiel Walzlager

In vielen Bereichen der Technik besteht die
Forderung, die Drehzahlen von walzgelager-
ten Spindeln und Wellen (ber die in den
Wialzlagerkatalogen angegebenen Werte
hinaus zu erhohen, z.B. bei Lagerung von
Schleif- und Frasspindeln zur Erhchung der
Schnittgeschwindigkeiten. Fur die Erfillung
dieser Forderung kommt neben der kon-
struktiven Ausbildung der Lagerung der
Auswahl des geeigneten Schmiersystems
eine entscheidende Bedeutung zu.

Die herkdmmlichen Schmiersysteme (z.B.
Tauchschmierung), flr die auch die Werte
des Walzlagerkataloges erstellt worden sind,
versagen hier, weil durch die hydrodyna-
mischen Verluste im Schmierstoff selbst die
Reibungsverluste und damit die Temperatur
Uber die zulassigen Werte ansteigen.

Bei einer Ol-Umlaufschmierung mit gleich-
zeitiger Kdhlung wirde man zwar die Tempe-
raturwerte herabsetzen konnen, musste aber
hohere Leistungsverluste und einen erhohten
apparativen sowie dichtungstechnischen Auf-
wand in Kauf nehmen.

Aus dem Diagramm (Bild 2) geht hervor,
dass die glnstigsten Werte in bezug auf Rei-
bungsverluste und Temperatur durch eine
minimale Olzufuhr erzielt werden.

Die geringen Schmierstoffmengen lassen
sich am glnstigsten nach dem Prinzip der
Ol+Luft-Schmierung den Lagern zufihren,
da mit diesem System die Schmierstoffmen-
gen genau dosiert werden konnen. Bei der
Olnebel-Schmierung ist es dagegen kaum
maglich, einzelne Lager zuverlassig gleich-
bleibend mit der erforderlichen geringen
Schmierstoffmenge zu versorgen.

Gut geeignet und auch vielfach eingesetzt
wird die Fett-Dauerschmierung. Allerdings
liegt die Einsatzgrenze fur eine Fettschmie-
rung bei einem Drehzahlkennwert von

n x- dm von < 1 bis 1,5 x 10 mm x min~%.

Darliber hinaus verkiirzen sich — auch bei
Einsatz von Sonderfetten — die Fett-Wechsel-
intervalle im Drehzahlbereich

n x dm von > 10® mm x min~%, verbunden
mit dem Austausch der Spindel, unverhalt-
nismagig stark. Fir hohere Drehzahlkenn-
werte ist also die Ol+Luft-Schmierung ein
geeignetes Schmiersystem, das selbstver-
standlich aber auch schon bei geringeren
Drehzahlkennwerten eingesetzt werden kann.

Schmierstoffmengen

Die Schmierstoffmenge ist stark von der La-
gerbauart, Reihenzahl, Breite usw. abhan-
gig. Es empfiehlt sich daher in jedem Falle bei
der Festlegung der Schmierstoffmenge eine
Rlcksprache mit dem Lagerlieferanten. In der
Literatur findet sich zur Ermittlung des unge-
fahren Olbedarfes folgende Naherungsformel:

Q=wxdxB
Hierbei ist

Q = Menge in mm3/h

w = Beiwert = 0,01 mm/h

d = Lagerinnendurchmesser in mm

B = Lagerbreite in mm

In der Praxis mussten jedoch die mit die-

ser Formel ermittelten Werte um das 4- bis
20-fache erhoht werden. Das zeigt ganz
deutlich, dass die tatsachliche Schmierstoff-
menge pro Lager flr jeden Bedarfsfall
empirisch ermittelt werden muss. In Unter-
suchungen haben sich z.B. flr Spindellager
Schmierstoffmengen von 120 bis 180 mm?3/h
als glinstig erwiesen. Die Schmierstoffmenge
wird am zweckmaRigsten auf 6 bis 10 Ein-
spritztakte pro Stunde aufgeteilt.
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Anforderungen an den Schmierstoff

Ole der ISO-Klassen VG 32 bis VG 100 haben
sich als sehr gut geeignet erwiesen.
Empfehlenswert sind besonders bei hohen
Belastungen und niedrigen Drehzahlen Ole
mit EP-Zusatzen.

Ole niedrigerer Viskositat als IS0 VG 22
sollten vermieden werden, da bei groReren
Belastungen dann evtl. die Tragfahigkeit nicht
mehr ausreicht und es zu Beeintrachtigungen
der Lagerlebensdauer kommen kann. Einsatz
von Olen haherer Viskositit ist mdglich.

Ole mit Molykote-Zusitzen sollen dagegen
nicht verwendet werden, da bei diesen Olen
die Gefahr besteht, dass sich Molykote an
den Dusenbohrungen absetzt und diese ver-
stopft. Weiterhin kann sich durch Aufplattieren
von Molykotepartikeln das Lagerspiel kritisch
verkleinern.

Druckluft

Die Luft muss trocken und gefiltert sein;
Filterfeinheit <5 pm.

Flr die Wasserabscheidung gentgt ein im
Druckluftprogramm Ublicher Wasserah-
scheider mit moglichst halbautomatischer
Entleerung.

Die fur einen einwandfreien Transport des
Oles erforderliche Luftmenge in einem

Rohr von 2,3 mm Innendurchmesser be-
tragt etwa 1000 bis 1500 I/h. Dieser Wert
gilt fur Ole der Viskositatsklassen 1SO VG 32
bis IS0 VG 100. Bei hoherviskosen Olen bzw.
Olen mit anderem Haftvermadgen ist mit
hoheren Werten zu rechnen.

Der Luftdruck muss so eingestellt werden,
dass in jeder Leitung unter Berlicksichtigung
der Druckverluste in der Leitung und der
Lagerung diese Menge durchgesetzt werden
kann. Der zur Verfligung stehende Luftdruck
am Gerateeingang (Netz) sollte 6 bar betragen.

1-5012-3-DE
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Schmierstoffzufiihrung
(Kriterien, Lagerbauart usw.)

Die Leitung, z.B. flexibles Kunststoffrohr
04x0,85, in welcher durch Augenschein der
Oltransport gut zu erkennen ist, kann sowohl
fallend als auch steigend verlegt werden. Die
Mindestlange dieser Leitung betragt 1 m.
Die maximale Leitungslange kann durchaus
10 m betragen.

Sollte der Abstand zwischen Aggregat und
Lagerstelle geringer als 1 m sein, so muss
diese Leitung in Form einer Wendel ver-

legt werden. Bei sehr langen Leitungen ist zu
empfehlen, dass so dicht wie moglich an der
Lagerstelle das Zufihrungsrohr in Form einer
Wendel mit ca. 5 Windungen verlegt wird.
Die Mittelachse der Wendel sollte entweder
waagerecht oder geneigt bis zu einem Winkel
von ca. 30° zur Waagerechten liegen.

In dem unteren Teil der Wendel soll sich nach
dem Abschalten der Druckluft das Ol aus der
Wendelleitung sammeln, damit das Lager
nach dem Wiedereinschalten der Druckluft
kurzfristig wieder mit Ol versorgt wird.

Querschnittsveranderungen, inshesondere
bei Bogen, sind zu vermeiden. Falls sie nicht
zu umgehen sind, miissen allmahliche Uber-
gange vorgesehen werden. Bei Rohrverbin-
dungen (so wenige wie mdglich) darauf
achten, dass es nicht zu Olverlusten bzw. Ol-
ansammlungen kommen kann.

Die Zuftihrung des Schmierstoffes in die La-
ger richtet sich ganz nach der Lagerart und
den konstruktiven Gegebenheiten der Lage-
rung (siehe Bild 3). Bei einreihigen Lagern
kann der Schmierstoff von der Seite in das
Lager eingebracht werden. Die Diisenboh-
rung soll sich dabei in der Hohe des Innen-
ringes befinden und auf keinen Fall direkt auf
den Kugelkafig gerichtet sein. Bei Lagern, die
in einer Richtung die Pumpwirkung auslben
(z.B. Schragkugellager), muss das Ol in dieser
Richtung zugefiihrt werden. Wenn irgend-
méglich, soll das Ol {iber ein besonderes
Dusensttlick, dessen Lange von der Lager-
baugroRe abhangig ist, in die Lagerung ein-
gebracht werden. Der Durchmesser der Dise
liegt zwischen 0,5 und 1 mm.

Weiterhin besteht die Maglichkeit die
Schmierstoffzufiihrung in den AuBenring zu
legen (siehe Bild 4). Dabei ist zu beachten,
dass der Schmierstoff nicht in der Druckzone
zwischen Kugel und AuBenring zugefthrt
wird. Bei doppelreihigen Zylinder-Rollen-
lagern soll das Ol von einer Seite in Hohe der
AuRenringlaufbahn in das Lager gespriht
werden. Es verteilt sich dann nahezu gleich-
maRig auf beiden Lagerreihen.

Bei WalzlagerauRendurchmessern von 150
bis 280 mm empfiehlt sich der Einbau einer
zweiten Duse, bei noch groBeren Lagern
entsprechend mehr. Bei Schmierstoffzufiih-
rung durch den AuBenring ist eine einzige
Bohrung bei den meisten Anwendungen
ausreichend.

Zum Durchdringen des bei schnelllaufenden
Lagern entstehenden Luftwirbels ist der an-
gegebene Luftdruck im allgemeinen ausrei-
chend. Der im Einzelfall erforderliche hohere
Luftdruck beeintrachtigt die Funktion des
Gesamtsystems nicht.

Um zu vermeiden, dass im unteren Lager-
bereich ein Olsumpf entsteht, ist fiir eine
Ableitung des zugefiihrten Ols zu sorgen.
Der Durchmesser dieser Ablaufbohrung soll
mindestens 5 mm betragen.

Komponenten Ol+Luft-Schmieranlage

e Druckregelventil far Luft

e Manometer flr den Luftdruck

e Druckschalter flr min. Luftdruck

o Ol+Luft-Dosiereinheit mit eingebauten
Kolbenverteilern

¢ Kompakt-Aggregat mit Zahnradpumpe
und dem fur die Entlastung und Druckbe-
grenzung erforderlichen Ventilsatz,
mit Ol-Druckschalter, Schwimmerschalter,
mit Steuergerat 1G54-20 (Prospekt
1-1700-3-DE) o0.a. oder

e Zahnradpumpen-Aggregat mit dem flr
die Entlastung und Druckbegrenzung
erforderlichen Ventilsatz, mit Schwimmer-
schalter. Steuergerat und Ol-Druckschalter
sind hier gesondert zu installieren.

e Schlierensensor GS4011 oder GS6011
(Prospekt 1-1704-DE)

Die Komponenten konnen entweder als
Aggregat (Typ OLA) oder einzeln bezogen
werden. Der Einzelbezug bietet sich an, wenn
das komplette Aggregat an der Maschine
nicht montiert werden kann.
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Zufiihrung von Ol+Luft zu den Wiilzlagern
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Beispiele fiir

Schmierstoffzufiihrung
durch den AuBenring
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Beispiel: Kompaktaggregat und Ol+Luft-Mischventil - 0LAO4-53002
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Technische Daten
Zahnradpumpenaggregat ) Druckschalter
Fordermedium . . . . . . Ol auf Mineralol- oder synthetischer Basis, Kontaktart . . . ... .. SchlieRer
vertraglich mit NBR-Elastomeren, Schaltdruck . . . . . .. 20 bar

Kunststoffen, Kupfer und -legierungen

Betriebsviskositat . . . . . 20 bis 1000 mm?/s
Behalterinhalt . . . . . . 31
Behaltermaterial . . . . . SAN

Betriebsdruck . . . . . . 30 +1/-2 bar
Betriebstemperatur. . . . +10 bis +40 °C

Forderstrom . . . . . .. 0,2 |/min; 0,24 |/min
Schutzart (IEC 60529) . . IP54
Betriebsart VDE 0530 . . S3, 20% (1,25 his 25 min)

Spannung/Frequenz . . . 50 Hz / 60 Hz, 115V AC
oder 50 Hz / 60 Hz, 230 V AC

Motor

Drehzahl . . . ... ... 2700 min~, 3300 min™?

Leistungsaufnahme. . . . 105 W, 125 W
mit eingebautem Thermoschalter

Schwimmerschalter

Funktion . . . ... ... offnet bei Flllstandsmangel
Steuergerat
Typenbezeichnung . . . . 1G54-20-S4-|
Pausenzeit . . . . .. .. 1 bis 99 min,

werksseitige Einstellung 10 min
Kontaktzeit . . . . . . .. max. 60 s

Druckluftschalter DS2, Schaltdruck einstellbar
eingestellt auf . . . . .. 1 bis 10 bar, 3 bar

Schaltfrequenz . . . . . . 200/min
Schaltvermogen:
Ohmsche Last . . . . . 6 A/24V DC, 0,5 A/230V AC

Induktive Last . . . . . 6 A/24V DC, 3 A/230 V AC

1-5012-3-DE
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Beispiel: Falldlbehalter, Einspritzdler, Mengenteiler - 0LA31-03-51
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5/2-Wegeventil M10x1 Einspritzoler G1/8
Technische Daten
Fordermedium . . . . . . Ol auf Mineraldl- oder synthetischer Basis, Luft, Druckregelventil
vertraglich mit NBR-Elastomeren, Primardruck . . . ... .. 0 bis 16 bar
Kunststoffen, Kupfer und -legierungen Sekundardruck . . . . . .. 0,5 bis 10 bar
Betriebsviskositat . . . . . 20 bis 1100 mm?/s Manometeranzeigebereich . O bis 10 bar
Behalterinhalt . . . . . . 11
Einspritzoler . . . . . .. 3-stellig Luft, 5/2-Wegeventil, elektrisch betatigt
Fordervolumen . . . . . . 0,015 bis 0,03 cm?3 Nenndruck . . . . ... .. 10 bar
i Nenndurchfluss. . . . . . . 450 [/min
Schwimmerschalter Netzfunktion Offner Druck min. . . . ... ... 2 har
Schaltspannung. . . . . . 230V
Schaltstrom. . . . . . .. 05A
Schaltvermogen . . . . . 30 VA

1-5012-3-DE
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Ol+Luft-Dosiereinheiten

Mischventile mit Eigendosierung

Die Ol+Luft-Dosiereinheit ist in Kompaktbau-
weise ausgefihrt.

Bei mehr als 8 Schmierstellen ist eine wei-
tere Dosiereinheit— mit getrennter Luftzufiih-
rung — vorzusehen.

Jeder Auslass muss mit einer Schmierstelle
verbunden werden.

Die Dosierungen sind wahlbar zwischen 0,01;
0,03; 0,06; 0,10 und 0,16 cm? je Auslass.

Dosierung bei Bestellung angeben.
Angabe von links nach rechts (Richtungs-

angabe nach Darstellung.)

Bestellbeispiel:
MV203-20: 0,03 cm?, 0,06 cm?, 0,01 cm?,

Technische Daten

Betatigungsdruck

Iruft ............ 3 bis 10 bar

Ol............. 17 bis 40 bar
Temperaturbereich . . . . . . 5 bis 80 °C
Dichtungen. . . . ... ... NBR oder FPM
Einbaulage . . . . . ... .. beliebig
Ol+Luft-Dosiereinheiten

Anzahl der MaRe

Bestell-Nr. Auslasse Dichtungen L
MV201-20 NBR 40
MV201-20-S8 FPM
MV202-20 NBR 55
MV202-20-S8 FPM
MV203-20 NBR 80
MV203-20-5S8 FPM
MV204-20 NBR 105
MV204-20-S8 FPM
MV205-20 NBR 130
MV205-20-S8 FPM
MV206-20 NBR 130
MV206-20-S8 FPM
MV207-20 NBR 155
MV207-20-S8 FPM
MV208-20 NBR 155
MV208-20-5S8 FPM

Beachten Sie wichtige Informationen zum
Produktgebrauch auf dem Rickumschlag.

MV20.-20 / MV20.-20-S8 (dargestellt MV203-20 / MV203-20-58)

A

20
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145

Kennzeichnung OHLU%’AUS@SSE
Dosierung M8x1
flr Rohr 04
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L \J k]\j 40
C 17 | 17 245
-
L
5 oL /7
o 2
S O 0
Siimce el e
[Te) D = g 3‘
a SWU WV WO
il ‘
—
A
B
4 L
M10x1%)
flr Rohr o6, beidseitig
[— Lieferzustand mit 2 Verschlussschrauben
L und 2 Verschlussstopfen
r O " 0606
L Cd N7 Y d N
| | |

==
Messanschluss M5, 9 tief/h‘!mI '

Dosierschrauben

Dosierung Kenn-
B C [cm?] zeichnung
22 20 0.01 1
0,03 3
45 19
0,06 6
70 23
0,10 10
95 27
0,16 16
120 31
120 225 Verschlussschrauben
Bestell-Nr.
145 26,5
MV202.U10
MV202.U10-S8
145 18

Luft-Regulierschaube
1) Senkung nach VN114

Dosierschraube Dichtungen
nicht austauschbar NBR / FPM
MV202.13-K NBR
MV202.13-K-S8 FPM
MV202.16-K NBR
MV202.16-K-58 FPM
MV202.20-K NBR
MV202.20-K-58 FPM
MV202.26-K NBR
MV202.26-K-58 FPM
Dichtungen
NBR
FPM

1-5012-3-DE
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Ol+Luft-Mikrodosiereinheiten

Mischventile mit Eigendosierung

Die Baureihe MV 50x ist in Modulbauweise
ausgeflihrt. Sie ist eine Erganzung zu der
Baureihe MV20x-20.

Ol+Luft-Aggregate mit Dosiereinheiten
MV20x sind mit MV50x erweiterbar.

Die Dosierungen der Mikrodosiereinheit deckt
den Bereich der kleinen Dosiermengen 0,002
und 0,006 cm? je Auslass ab.

Dosierung bei Bestellung angeben.
Angabe von links nach rechts (Richtungs-
angabe nach Darstellung.)

-

Bestellbeispiel:
MV504: 0,006 cm?3, 0,002 cm?, 0,006 cm?,
0,006 cm?

Technische Daten

Betatigungsdruck

Luft . ... ... 3 bis 10 bar

Ob. .. ......... 25 bis 40 bar
Zul. Betriebsviskositat . . . 40-200 mm?/s
Temperaturbereich . . . . . 5 bis 80 °C
Dichtungen . . . . . .. .. FPM
Einbaulage . . . . . .. .. vorzugsweise

wie dargestellt

Hinweis:

Wenn eine ungerade Anzahl von Ol+Luft-
Auslassen benatigt wird, ist ein Auslass mit
der Dosierung 0 cm? zu belegen.

Ol+Luft-Mikrodosiereinheiten

Ol+Luft- MaB
Bestell-Nr.  Auslasse L A
MV502 2 79 55
MV504 4 119 95
MV506 6 159 135

1-5012-3-DE

MV50x (dargestellt MV504)

Ol-Luft Auslésse
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Dosierung
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0 0
70 0,002 02
110 0,006 06
150




ﬁl+Luft-Anlagen

Mischventile mit Eigendosierung

Im Gegensatz zu den Mischventilen ohne
Eigendosierung haben diese einen einge-
bauten Kolbenverteiler, der die Oldosierung
ubernimmt.

Der Olanschluss des Mischventiles ist direkt
mit der Hauptleitung einer Einleitungs-
Zentralschmieranlage zu verbinden, ohne
Zwischenschaltung eines weiteren Kolben-
verteilers.

Die Olmenge 0,03; 0,06 oder 0,10 cm?, ist

durch auswechselbare Dosiereinheiten wahl-

bar. Ol mit 10 pm vorfiltern.

Mischventile mit Eigendosierung

Luftleitungs-
Bestell-Nr. anschluss
161-300-338 G1/2
169-000-339 61

Einbaulage wie dargestellt.

Dosiereinheit, auswechselbar

Dosierung  Kenn-
Bestell-Nr. [em?] zeichnung
321-403G4 0,03 3
321-406G4 0,06 6
321-410G4 0,10 10

Die Bestell-Nr. der gewlnschten Dosier-
einheit bei Bestellung eines Mischventils
bitte angeben.

Anschlussstiicke (gesondert zu bestellen)

Bestell-Nr. Rohr o
267-001.13 6
410-171 8
267-001.15 10

Dichtring, Bestell-Nr.: DIN7603-A21x26-CU

161-300-338

80
Dosiereinheit, 42.6
auswechselbar 20
a [[T]
E :q | s
i [Te)
© T —r N
w| > ‘
o 3| O ———&
° 10! > 45 o
- |f o 9 # —»
Lt I N 161-300-338 Gl ‘ 71“ o
A — 10

161-300-339

[N
e

L1585

Anschlussstuick,
gesondert zu hestellen

M8x17)
17 %

1) Anschlussgewinde mit Senkung fir
[6tlose Rohrverschraubung fiir Rohr o4

95 wE)
Dosiereinheit, 524 BT
auswechselbar
40
& — e o)
- o I .
(9] 4’ ! L - ]
~1 0l _ 4 /="
S 6.5
o | e )
(G} .
Luft 161-300-339 Ol+Luft &j
40
1) Anschlussgewinde mit Senkung fir
l6tlose Rohrverschraubung fiir Rohr o4
( Bild6 )
1 Ol+Luft-Strom
zu den Verbrauchern
Mischventil
ohne Eigendosierung
Druckluft

o]

Kolbenverteiler

Mischventil

mit Eigendosierung

T

2
_ Mengenteiler:
Ol+Luft-Strome
zu den Verbrauchern
/4] \\
II : ‘\
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Mischventile ohne Eigendosierung
Steht kein Raum flr die direkte Montage 161-300-313

eines Mischkopfes nach Prosp. 1-5012-5-DE
zur Verfligung, so kann ein Mischventil direkt

in die Druckluftleitung, moglichst nahe dem 26 v 0l vt 2
Verbraucher, gesetzt werden. Eine Verzwei- : & 14g,
gung zu mehreren Verbraucherstellen ist !
moglich (siehe S. 8, Bild 6). 0 174
Mischventile ohne Eigendosierung benctigen - \ o ]
fur die Olversorgung einen dosierenden ° P i s E—
Kolbenverteiler einer intermittierend betrie- il 1 T o ‘ Q
benen Einleitungs-Zentralschmieranlage oder % >4 —b > 1w g '@
. . e ‘ ‘ 161-300-313 ‘ ‘ Ol+Luft
einen Einspritzoler. b — ==
145 !
e 35

1) Anschlussgewinde mit Senkung fir
l6tlose Rohrverschraubung fiir Rohr o4

Mischventile ohne Eigendosierung 161-300-315
Luftleitungs- 45 )
Bestell-Nr. anschluss Ol
Y. Mgl
161-300-313 G1/2
161-300-315 G1
Einbaulage wie dargestellt. :
I
R _ |
S =1 AN
| | o \
Luft
o 2> b D
| leaman] 7R (UG %
18.5 40

105

1) Anschlussgewinde mit Senkung fur
[6tlose Rohrverschraubung fiir Rohr o4
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Mischventile ohne Eigendosierung

Mv21 ... MV38

o
<
©
oy

=
0
5
10
3
&
50

i \ ' '
SW 14 [ :[ ]
SwW17—1 ’ Luft-
E V21 M 35 jh verstellschraube
I e I 27.5
Rl Lt 4
L a il ol 6D —
i \ K 2 A )
S dlo- O 5
nnfipn (k. aza
5
mea® | | ‘
Ol+Luft 04.5
el gﬁ 2 N R § § § § g 200
7 150 =
S 100 ]
= L
g 50114
1) Anschlussgewinde mit Senkung fur l6tlose Rohrverschraubung =
nach DIN 3854/DIN 3862 fiir Rohr 04 1234 5678910
2) 85,5 Zugankerbohrung bei Plattenbauweise Luftdruck [bar]
Mischventile ohne Eigendosierung Technische Daten
Bestell-Nr. Ausflihrung Fordermedium . . . . . . .. Ol auf Minerall- oder synthetischer Basis,
_ vertraglich mit NBR-Elastomeren,
Mv21 1-stellig Kunststoffen, Kupfer und -legierungen
MV32 2 il Betriebsviskositat . . . . . . . bis 3 000 mm?/s
MV33 3-stellig Oldr.uck ............ 5 bar ,
MV34 4-stellig Dosierung extern . . . . . . . 0,003 ...0,2 cm
MV35 5-stellig als Leiste montiert . .
MV36 6-stellig Betatigungsmedium
MV37 7-stellig Druckluft . . . . .. ... .. max. 10 bar
MV38 8-stellig Durchfluss bei 10 bar. . . . . 172 l/min
Einbaulage . . . . . ... .. beliebig

10 1-5012-3-DE
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Mischventile ohne Eigendosierung

Mischventile ohne Eigendosierung

Bestell-Nr. Ausftihrung
MV51 1-stellig
MV57 7-stellig

Technische Daten

Fordermedium

Ol auf Mineraldl- oder synthetischer Basis,
vertraglich mit NBR-Elastomeren,
Kunststoffen, Kupfer und -legierungen

Betriebsviskositat . . . . . . bis 3 000 mm?/s
Oldruck. . . .. ... ... 5 bar
Dosierung extern . . . . . . 0,003 ... 0,2 cm?

Betatigungsmedium

Druckluft . . . . ... ... max. 10 bar

Durchfluss bei 10 bar. . . . 1329 |/min

Einbaulage . . . . ... .. wie dargestellt
Mengenteiler

Verteiler er]twickelt zum gleichmaRigen Auf-
teilen von Ol+Luft-oder FlieRfett+Luft-Stro-
men auf 2 his 6 Schmierstellen.

Die Auslasse sollen maglichst drucklos sein,

jedoch spielen Langenunterschiede bis zu
0,5 m in den Schmierleitungen keine Rolle.

Mengenteiler

Bestell-Nr. Schmierstellen
169-000-182 2
169-000-183 3
169-000-184 4
169-000-185 5
169-000-186 6
169-000-252 2
169-000-253 3
169-000-254 4
169-000-255 5
169-000-256 6

1-5012-3-DE

MV51 / MV57
143
ol Mgx1 2
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*f“ﬂ/F’L*’** g igg 1) Anschlussgewinde mit Senkung
{} | } = fiir l6tlose Rohrverschraubung
: § - nach DIN 3854/DIN 3862
@ 2) Verschlussstopfen ist wahlweise links
12 17 1284 b6 7601 oder rechts eingeschraubt.
Luftdruck [bar] Bei Luftdurchgang st der Verschluss-

169-000-182/-186

Doppelkegelring
vormontiert

—t 04
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~-128

»36
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o 1 @
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Schmierstellen-Anschlisse
M8x1 fur Rohr o4

45

[Ye)
o

stopfen zu entfernen.

169-000-252/-256

Schmierstoff-Einlass zum
Mischventil fir Rohr o4
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Zubehor

Druckschalter fur Luft

Bestell-Nr. 176-271-000

Technische Daten

Schaltdruck (einstellbar)
Ruckschaltdifferenz

(fest eingestellt)

1 bis 10 bar
10%

Schalthaufigkeit. . . . . . . .. 200/min
Max. Spannung. . . . . .. .. 250V
Schaltvermogen

Ohmsche Last. . . . 6 A bei 24 V DC und

Induktive Last

Schutzart. . . . .. ... ...

Diisen

e Besprihen von

0,5 A bei 230V DC
... .6ADbei 24 VACund
3 Abei 230 VAC

Ketten,

IP 65

Zahnflanken von Zahnradgetrieben,

Gleitbahnen

e zum Benetzen von Werkstoffoberflachen

Diisen
Bestell-Nr.

169-000-101
169-000-102

P-89.29

P-89.29

12

Disenanzahl

1
2

l— 04

30

176-271-000
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Spriihrichtung durch Punkt gekennzeichnet
Flir die Walzlagerschmierung bei radialer Zufiihrung
L = gewtinschte Ldnge
1-5012-3-DE
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Zubehor

Schlauchspiralen

Zur Verbindung des Aggregates mit der Reib-
stelle wird flexibles Kunststoffrohr eingesetzt.

Schlauchspiralen
Bestell-Nr. Rohre oD

828-090-004 4x0,85 30 *2
828-090-019 6x1,25 42 +6

Reduzierventil
Bestell-Nr. 231-900-028

Technische Daten

Bauart . . . ... ... .. Membranregler
Primardruck max.. . . . . . 0 bis 16 bar
Sekundardruck . . . . . .. 0,5 bis 10 bar
Umgebungstemperatur . . . O bis +80 °C
Dichtung . . . . ... ... NBR

Manometer fur Druckluft
Bestell-Nr. 169-101-606

Anzeigebereich O bis 16 bar
Dichtring fir Manometeranschluss ist

gesondert zu bestellen.
Bestell-Nr. 248-610.03

1-5012-3-DE

828-090-0xx

Rohr o
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Gerateausfuhrungen, Beispiele

14

Bestell-Nr.

OLAO4-23001

OLAO04-53002

OLAO4-03102

OLA03-53301

OLA16-01-S1

O0LA29-02

OLA31-03-51

OLAO4-03101

OLA72-02

OLA01-52004

Schmierstellen
4
4

Aggregat
MKU2-KW3-22001

MKL2-KW3-23041

MKU2-KW3-20011

MKL2-KW3-23041

501-301-024

MFE5-KW3-2

501-303-004

MFE5-KW3-2-512

501-303-028

MKU1-KW2-20005+428

Mischventil
MV204-20

MV204-20

MV204-20

MV203-20

Mv21

MV32

342-422-000

MV51

MV204-20

MV57.U1

MV201-20

Besonderheiten

integriertes Steuergerat 1G38-

integriertes Steuergerat 1G54-

(technische Daten auf Seite 4)

ohne Steuerung,
Befullfilterung 1 pm

integriertes Steuergerat G54~

I:uftfilter 5 pm,
Ol-Druckfilter 1 pm

integrierte Steuerung, KW1
Luftfilter 5 pm, Olfilter 3 pm,
Stromungssensor GS300

in Rittal-Schrank eingebaut,
Ol-Druckfilter 25 pm,
Stromungssensor GS300

ohne Steuerung, KW1
5-stelliger Mengenteiler
(technische Daten auf Seite 5)

ohne Steuerung,
Ol-Druckfilter 3 pm,

30-

20-S4-|

20-S4-I,

Druckschalter flr min./max. Druck

pneumatischer Impulsgenerator

233-900-000

mit Steuerung (Schaltschrank)
Filter 5 pm,

Schlierensensor,
Schlauchspirale

)

1-5012-3-DE






Bestell-Nummer: 1-5012-3-DE
Anderungen vorbehalten! (07/2009)

Wichtige Information zum Produktgebrauch

Alle Produkte von SKF durfen nur bestimmungsgemag, wie in diesem
Prospekt und den Betriebsanleitungen beschrieben, verwendet werden.
Werden zu den Produkten Betriebsanleitungen geliefert, sind diese zu

lesen und zu befolgen.

Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar!

Auf Wunsch Uberpruft SKF den vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff
auf die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen. Von SKF hergestellte Schmier-
systeme oder deren Komponenten sind nicht zugelassen fiir den Einsatz in
Verbindung mit Gasen, verflissigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen,
Dampfen und denjenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen
maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar tber dem normalen Atmospha-
rendruck (1013 mbar) liegt.

Insbesondere weisen wir darauf hin, dass gefahrliche Stoffe jeglicher Art,

vor allem die Stoffe die gemaR der EG RL 67/548/EWG Artikel 2, Absatz 2
als gefahrlich eingestuft wurden, nur nach Ricksprache und schriftlicher
Genehmigung durch SKF in SKF Zentralschmieranlagen und Komponenten
eingeflllt und mit ihnen gefordert und/oder verteilt werden dirfen.

Prospekthinweis

1-1700-3-DE Steuergerate

1-1704-DE  Stromungswachter und -sensoren

1-9201-DE  Schmierstoffe fordern mit Zentralschmieranlagen

SKF Lubrication Systems Germany AG

Motzener StraRe 35/37 - 12277 Berlin - Deutschland
PF 970444 - 12704 Berlin - Deutschland

Tel. +49 (0)30 72002-0 - Fax +49 (0)30 72002-111
www. skf.com/schmierung

® SKF ist eine eingetragene Marke der SKF Gruppe.

© SKF Gruppe 2009

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen
Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit
groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Uberprift. Trotzdem kann keine
Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden,
die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen
Informationen ergeben.

(" Dieser Prospekt wurde lhnen iiberreicht durch:




